\ UTP A 73 G2

Varilla GTAW para aceros grado herramienta,

/ u t D maintenance piezas sujetas a severa friccion
by voestalpine

EN 14700
S Fe8

UTP A 73 G2, se usa en partes sujetas a severa friccion, compresion y moderadas cargas de impacto a elevadas temperaturas, tales como: punzones,
mordazas, valvulas con puertas, dispositivos para cortar en caliente y en frio, cuchillas para corte en caliente, pistones de prensa de extrusion, dados y
matrices, troqueles, etc.

El maquinado es posible con herramientas de carburo tungsteno.
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Aprox. 200 HB

Aprox. 58 HRC

Aprox. 53 HRC

Aprox. 45 HRC

Remueva por completo las grietas de | material anterior depositado, Precalentar el material base a una temperatura de 400 °C, manteniéndola en las
herramientas. Se recomienda un relevado de esfuerzos a 550 °C.

Corriente Directa / Electrodo Negativo (DC/EN) ( = -)

g
P

M12, M13, M21, C1

2.0 x 1000 mm 2.4 x 1000 mm 3.2 x 1000 mm

Caja de 5 kg

Los datos e informacion contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacion acerca de la aplicacion de ciertos productos. El usuario es
totalmente responsable de la debida utilizacion de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares, especificaciones, procedimientos de
mantenimiento y cédigos de construccion, fabricacion, montaje o reparacion aplicables.



